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L’AFFUTAGE DE TOUS LES OUTILS A BOIS
A LA PORTEE DE TOUS

(2 Edition)

I’affatage correct des outils est une
chose indispensable & connaitre pour
obtenir un bon travail des outils, on
peut méme dire qu’il est absolument
impossible de devenir bon menuisier
si Pon ne sait bien afftiter ses ciseaux
a bois, ses gouges, les fers de ses
rabots, les scies ou les meéches dont
on a constamment besoin.

Dans ce traité, nous donnerons
tous les conseils nécessaires pour me-
ner & bien ce travail, et nous espérons
que le débutant aura hientdt acquis
les notions indispensables et les tours
de mains nécessaires pour savoir afffi-
ter correctement les outils tranchants
de cou petit- atelier.

Pour procéder avec méthode nous
divisons cet owuwvrage en plusieurs
parties, & savoir : :

A) affitage des outils a bois tran-
chants (fers die rabots, ciseaux, béda-
nes, gouges, outils 4 moulurer, grat-
toirs, fers de vastringues, ctc.) ;

Figure 1

B) Aftitage des scies & bois (scies
& btiches et scies de menuisier) ;
C) Affttage des méches a bois.

AFFUTAGE DE TOUS LES OUTILS A BOIS TRANCHANTS

Qu’est=ce que laffiitage d'un outil ?
— Tous les outils tranchants. A ser-
vant a travailler le bois sont taillés
en biseau a (fig. 2), terminé par une
aréte extrémement fine, ayant tantét
Paspect d’une ligne droite lorsqu’on
regarde Voutil par le bout (fer de
rabot, eiseaux. A bois, bédanes, etc.),
tantét la. forme dfuni arc de: cercle
(gouges, etc.).

La valeur de Yangle que: dpiwvent

faire les deux cdtés du tranchant
varie en thécrie avec la nature de
Poutil : les ciseaux et les hédanes doi-
vent offrir un angle de 20 a 25° ; les
gouges uns angle de 18 4 22° ; les fers
de: rabots un angle de: 20 a.22°,

Dans: la pratique, on peut générali-
ser toutes ces valeurs. et leur donner
un angle mioyen, ceci pour simplifier
Ia besogne de Paiguisage ; aussi, il est
poessible: de dire que tous les. outils
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Figure 2.

tranchants servant a travailler le bois
doivent étre affectés d’un angle de 22°
(fig. 2, A).

La surface a du tranchant doit étre
rigoureusement plane : un outil, dont
le biseau aurait !a forme illustrée en
B (fig. 2) travaillerait dans de fort
mauvaises conditions. De méme, un
outil qui offrairdit un contre-biseau ¢
(voir ) ne rendra:t aucun service.

Pour les fers de rabot et de varlope,
la lame A (voir D) doit avoir les an-
gles du biseau d et « légérement
abattus, ce qui donne un meilleur tra-
vail a Poutil. C’est ce qu’on appelle
moucher un fer de rabot.

Naturellement, pour tous les outils
a4 travailler le bois, sans distinction,
Paréte du tranchant doit étre bien
perpendiculaire aux cétés de la lame,
c’est-a-dire étre d’équerre et, en au-
cun cas, offrir par exemple, Iaspect
figuré en E.

Cette qualité, nécessaire pour les
fers de rabot, ciseaux et gouges, est
absolument indispensable pour les bé-
danes qui, saus cela, ont tendance &
chasser de cété ; avec un tel outil, il
est impossible de percer une mortaise
correctement. Pour éviter les frotte-
ments nuisibles, les lames doivent
étre toujours bien polies et surtout
jamaiis rouillées. A plus forte raison,
il ne faut jamais rencontrer de rouille
sur le tranchant d’un outil &4 bois.

Lorsque cette aréte est émoussée ou -

ébréchée, on (dit que Poutil a perdu
le fil : affiiter un outil, c’est lui re-
donner le fil, sans lequel Poutil coupe
mal, en usant le tranchant de ma-

niére a faire disparaitre toutes les
traces e détérioration. On use

d’abord le fer en le frottant sur une -
surface de grés ou de corindon, puis

en parachevant la besogne sur une
pierre plus douce.

OUTILLAGE DE LAFFUTEUR

Pour afftiter un outil tranchant,
nous savons déja qu’il faut avoir deux
sortes de pierres : ’une trés rugueuse,
en grés ou en corindon, Pautre trés
douce, pour enlever les irrégularités
laissées par la pierre rugueuse.

La premiére de ces pierres est gé-
néralement en grés de Langres ou des

Vosges, ou c’est un simple pavé rec-
tangulaire et plat, ol elle affecte la
forme circulaire des meules (fig. 3),
bien connues de nos lecteurs.

Le ' carreau de grés est employé
par les professionnels lorsque ceux-ci
sont en déplacement sur un chantier
extérieur.
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.Les meules de grés (fig. 13) sont
employées a Patelier : il existe
tant et tant de modéles différents que
nous ne perdrons pas notre temps a
les décrire, nous contentant seule-
ment dans wun instant de donner
quelques conseils sur le choix et I'en-
tretien de ces outils.

11 ‘convient de dire- cependant que
le bati en bois ou en fonte sup-
porte deux paliers sur lesquels re-
pose Parbre en {fer, comportant
deux tourillons. Cet arbre, traversant
le disque de pierre par Peeil de la
meule, porte a4 Pune de ses extrémités
une manivelle qui peut &tre action-
née soit par un tirant et unme pédale,
soit directement 4 la main, pour les
meules de petites dimensions.

La partie inférieure de la meule
trempe dans I'eau contenue dans
Pauge : le liquide agit & la fois pour
conserver le mordant 4 la meule et
pour - empécher I’échauffement qui
modifierait la trempe des outils que
Pon aiguise.

Choix et entretien d’un pavé en
grés. — L’amateur regardant 4 la dé-
pense achétera un simple morceau de
grés rectangulaire, dont les dimen-
sions habituelles sont de 0 m. 20 &
0 m. 30. .

Cet article est vendu & la piece, la
meilleure qualité est dite en grés de
Langres.

Le grain du grés doit étre assez fin
et plutoét un peu dur que trop tendre :
une pierre tendre s’use Irréguliére-
ment et Paffiitage devient imparfait
de ce fait. Le grés doit se poser a plat
et on lutilise en humectant largement
la surface avec de T'eau claire.

L’entretien se borne a conserver le

grés 4 Pabri de la poussiére et a lais-
ser & celui-ci une surface aussi plane
que possible.

S’il n'en était plus - ainsi, a la
longue, on dresserait la surface
en la froltant avec un auire car-
reau de grés avec interposition de
grés en poudre et d’eau.

Choix et entretien d’'une meule en
grés. — Pour Pamateur, une mewe
au pied de 40 & 60 cm. de diametre
est largement suffisante. Une meule
doit tourner bien rond, il faut donc
que Parbre soit bien d’équerre avec
elle, sans cela elle fauche et on ne
fait rien de bien. La surface exté-
rieure sur laquelle frotte Poutil a re-

Figure 3
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tailler doit étre légérement hombée -
en aucun cas, il ne doit étre concave.

Quand une mew'e est neuve, il faut
la dresser, car il ‘est rare qu’un outil
que P’on vient d’acheter fourne rond.
Ce travail s’cffectue a sec avec laréte
d’une lime ou un morceau de fer
maintenu & plat solidenvent contre la
meule, comme il sera dit page 7.

Lorsqu’on achéle une meule, i1 faut
avoir soin de la faire sonner avec un
morceau de fer.

I.a meule doit donner un son clair,
indice qu’elle noffre aucune félure.

I1 faut voir également comment elle
est moniée sur son axe : Souvent,
Peeil de la meule est carré, arbre
cifre la méme section et Yemmanche-
ment. est consolidé par des coins de
bois dur et du ciment ou du sotfre
fondu. I1 vaut micux employer des ca-
‘1es en fer, car le bois joue sous Paction
de Phumidité.

L.a meule une fois calée sur son axe
a T'alde des accessoires ci-dessus, -doit
étre placée horizontalement.

Les vides enfre les cales seront rem-
plissoigneusementavec dusoufrefondu.
- Ce ftravail est d’ailleurs rarement
exéculé par Pamateur lui-méme, qui
trouve -dans le commerce des meules
complétes, moutées sur leur axe -et
fournies avec leur auge.

(Quont on aiguise les outils, i1 con-
vient d’utiliser toute la surface de la
meule en déplacant latéralement le
fer a retailler. .

Avec un fer large, les risgques d*usure
inégale sent moins grands qu’'avec un
bédane, mais # fawt, quand méme
veiller & user la ineu'e régulicrement.

Indiquons de suite que les outils
étroits doivent toujours étre affitités
sur les bords de la meule,

Dans les ateliers «de professionnels,
Ia meule est toujours plongée en par-
tie dans P'eau contenue dans le hac
inférieur, ceei n'a aucune impertance
quand on utilise la meule fréquem-
ment. Pour un amateur qui peut res-
ter huit cu quinze jours sans -em-
ployer sa meule, celle-ci doit toujours
étre conservée au sec,

Volci pourquoi : si on laisse au re-
pos une mcule trempant dans Tean, le
grés humnide devient plus tendre que
ne Pest lo greés.sec cf, lorsqu’on se

sert de Teutil ensuite, les parties im- |

prégnées a fond d’eau s’usent plus ra-
pidement :ae les zones séches simple-
ment  huinectées pendant les rares
moments d'emplol, Comme une meule,
du fait «de la manive'le et du poids
de la bieli» et de la pédale, sarréte
loujours au méme point, ce sont tou-
jours les m:mes parties qui sont im-
bibées deau, tandis que autre demi-
meule supérieure est toujours au sec,
la meule s’ovalisera, ce qu’il faut évi-
ter a tout prix. Aussi, la meilleure des
dispositions pour nous, amateur,
consiste 4 «#tablir une fonfaine A .au-
dessus de la nreule B (fig. 3) et &
percer la cuve d’un trou A sa partie
hasse pour Pévacuation rapide de
Peau qui se recueille flans un petit
seau G fait d’unc boite de conserve
vide. La fontaine ‘que J’ai fait pour
mon petit atelier cst composée d’un
vieux bock en zinc fix¢ au mur de
mon atelier et auquel j’ai soudé une
applique &4 gaz 4 rotule a hors d’usage;
le pas-de-vis b, sur lequel se vissait

-le bec, est tourné vers le bas et le

robinet ¢, fixé & I'articulation, me per-
met de régler le débit de Peau.
Notons que ce :dispositif offre en-

core un auine avantage : la meule ne
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séjournant jamais dans l'eau et n'en
étant jamais imprégnée jusqu’au ceeur
ne risque jamais de se fendre I’hiver
quand il géle dans Patelier par les
grands froids.

Lorsqu’'une meule présente diels gor-
ges ou des sillons provoqués par une
mauvaise présentalion d’outils & tran-
chants étroits, tels que bhédanes, peti-
tes gouges, burins de mécanicien, ete.,
on fait disparaitre ces malfacons,
comme lcxcentricité, par -enlévemient
du grés en excés en certains endroits
de ta meule détériorée.

La méthode théoriquement est sim-
ple : il suffit, ponr que la meule
tourne rond 4 nouveau, de lui présen-
ter une lime plate hors d’usage que
Pon applique {fermement contre le bac
de la meule pendant que celle-ci
tourne ; la lime est déplacée latérale-
ment en veillant & ce que le tranchant
actif de Voutil redresseur forme cons-
tamment un angle de 90° avec le plan
de rotation de la meule. I1 ne faut
évidemment prendre que Yes par-
ties saillantes de la meule : c’est
ainsi qu’une meule ovalisée ne sera
travaillée au début gue dauns la zone
ou le rayon est le plus grand.

Petit & petit, la hosse disparaissant,
la meule demeure de plus en plus en
contact avec Poutil ; on reconnait que
celle-ci est convenablement redres-
sée lorsque la lime ne perd pas le con-
tact @’aucun point de la meule pen-
dantun tour complet de celte derniére.

.Choix et enftretien 'une pierre i
huile, — Les pierres 4 huile se divi-
sent en deux grandes catégories :

A) Les pierres naturelles ;

B) Les plerres artificielles.

A) Plerres naturelles. — Selon ileur

provenance clles sont «lésignées, sui-
vant leur provenance et leur qualité,
par les noms suivanis

a) La. Pierre de Lorraine, caracté-
risant les pierres d’un grain fin, serré,
de couleur bleutée. Un peu dure, clle
est moins chére ot meins honne que
la pierre dn Levant ;

bh) La Pierre du Levant offrant Pas-
pect d’une pierre gris-blanc, avec an-
gles légdrement transparents ; les
pierres de couleur gris-clair sont de
meilleure gualité que les pierres de
couleur jaunatre, lesquelles sont su-
jeites a des nceuds (ou dragons), par-
ties trop dures, qui rendent I'usage
de la pierre trés incommode. Les
pierres irop grises sont sujettes =
gercures.

Les pierres du Levant se frouvent
en des grains différents, sous forme
de petits rectangles plus ou moins
grands. Plus ou moins dures, les
piérres, selon cette duareté, seront
cmployées a affiler les bédanes
(dures), tandis que les autres (ten-
dres) serviront & parfaire la taille des
lames plates (fers de rabot, ciseaux ct
souges). II vaut mleux choisir une
pierre tendre, car ces minéraux ten-
dent a4 devenir durs & Pusage.

La pierre est d’autant meilleure
que le fer est bien mordu et laisse sur
elle une trace bleuatre..

¢) La pierre d’Amérique, trés esti-
mée, peut, du fait de son origine
variable, offrir «des -aspects assez
différents ; la ineilleure est la pierre
@’Arkansas, d’un jaune blanchétre, Ié-
gérement transparente, -comme la
pierre du Levant.

On Yempleie a ’eau ou a huaile ;
Pean convient pour les ciseaux, bé-
danes et fers de rabot ; I'huile donne
de bons résultats pour les -grattoirs
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demandant une grande finesse de
tranchant ; en .cffet, 'huile donne un

fil trés vif, tres fin, tandis que' T'eau
pure procure un taillant ayant pluz
de mordant, mais beaucoup moins délié.

Pour affiler les gouges, il faut se
servir de pierres a champs ronds,
dites pierres a gouges.

B) Pierres artiticielies. — TFlles sont,
comme les meules & base de grains
d’émeri ou corindon, de carborun-
dum ou de bauxilite agglomérés a
Paide d’un liant de nature variable
avec chaque marque.

Elles existent en des « grains » et
des dimensions trés différentes, elles
‘n’offrent  pas Pinconvénient des
neeuds ou des gercures, et sont
parfaites & tous les points de vue.
Pour notre part nous avons abandon-
né Yemploi des pierres a huile natu-
relles pour ne faire usage que de
pierres artificielles. En voici les rai-
sons :

Nous savons que pour affliter un
outil il faut deux choses différentes :
un carreau de grés ou une metle,
d’une part, et une pierre a lLuile,
d’autre part. La dépense pour étre
relativement peu considérable n’en
_est pas moins sensible.

Pour remédier & cet état de chose,
les Américains, fabricants spécialisés
dans Pagglomération des meules et
pierres & huile artificielles, ont créés
des modéles de pierre a affater, ylits
combinaison, fort pratiques.

Ce sont des pierres rectangulaires,

épaisses de quelques centimeétres,
d’un cOté Paggloméré artificiel qui la
compose est a gros grain (fig. 4,
A), l'autre face est a grain fin. Ces
pierres doubles sont fort appréciées
des amateurs qui emploient les outils

LES LIVRES DU BRICOLEUR

& tranchants droits : le gros grain de
la pierre, fort rugueux et ayant beau-
coup de « mordant », sert a dégros-
sir les outils non affdiés ou a faire
disparaitre les bréches des outils en-
dommagés en obtenant rapidement un
tranchant neuf. Le grain fin sert uni-
quemenl a Paffilage proprement dit.

Une pierre artilicielle qui donnera
4 tous grande satisfaction. est celle
mesurant 200 /™ de longueur, 50 =/™
de largeur et 25 ™/ d’épaisseur, sur
laquclle on pourra affiter et affiler
tous les outils habituels.

Figure 4

Outre cette pierre a huile, un arti-
san devra toujours avoir un jeu de
pierres a gouges de divers profils qui
Iui  permettront dd’affiler les outils
dont le tranchant offre un profil cur-
vilique : fer de gouges, de rabots a
moulures, ctc, ; il les achétera petit
& petit en méme temps qu’il acquérera
ces divers outils 4 moulures bien
moins courants que les rabots et les
ciseaux a bois. Nous avons représen-
té quelques profils ci-contre : les pier-
res 4 gouge coniques (voir B et (),
dont. les champs arrondis permettent
d’affiler la « gouttiére » des gouges.

Montage d’une plerre a huile. —
Les picerres a huile naturelles ou arti-
ficielles se vendent dans des coffrets
qui les protégent de la poussiére ou

LES LIVRES DU BRIGOLEUR
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des chocs ; le prix de ces boites étant
relativement élevé nous conseillons
aux bricoleurs d’acheter leurs pierres
nues et de faire eux-ménies le coflret.
Voici un bon modéls de boite :

Figure 5

La pierre A (fig. 5, A) est placée
successivement sur deux feuillets de
chéne B et B’ mesurant 230 X 80 X
12,5 m/™ de maniére a tracer les cotés
de la fenétre centrale.

Chaque feuillet B ou B’ est garni
d’une planchette C ou C’ de chéne de
5 m/m d’épaisseur (voir B), prise dans
du bois ‘4 découper. Ces plaquettes
sont collées d’un coté puis vissées a
Paide de vis a.

Dans les angles on enfonce quatre

pointes D dont on coupe les tétes et
dont on affite la partie restante ;
celles-ci pénétrent dans: le bois de
Pétabli et empéche le glissement du
coffret lorsqu’on se sert de la pierre
qu'il renferme ; cet « ancrage » est
automatique du fait ‘de la pression
qu’on exerce avec l'outil,

On obtient ainsi deux demi-coflrets
que Pon réunit 'un a Paulre par des
charniéres et de petits crochets de
laiton (voir C).

Lorsqu’on veut se servir d’un co6té
de la pierre, le gros grain par exem-
ple, on ouvre le couvercle C ; lors-
qu'on a besoin du c6té a grain fin on
retourne le coffret et le couvercle @
est ouvert,

Une pierre neuve a besoin d’étre
abreuvée d’hulle avant emploi et
nous nous sommes toujours parfaite-
ment bien irouvé d’agir ainsi.

La pierre est placée dans une assiette
et I'on .verse dessus de Phuile d’olive
ou de vaseline de facon & ce qu’elle bai-
gne largement dedans. On renouvelle
Phuile jusqu’a ce que Pabsorption se
ralehitisse ou ne se manifeste plus.

Aprés usage essuyer avec un linge
Thuile chargée de particules métalli-
ques arrachées & Poutil, ceci évite le
glacage de la pierre.

Si la pierre reste longtemps séche
ou exposée a Pair, elle tend & deve-
nir dure ; en tout cas, il faut la con-
server trés propre et enlever le cam-
bouis qui a pu se résinifler avec un
peu de pétrole, d’essence minérale ou
d’eau de savon. :

Nous avons déja eu Toccasion de
dire que la surface d’une meule n’est
apte 4 laffiitage aue lorsqu’elle offre
une surface réguliére ; une pierre 2
huile devra présenter une surface ri-
goureusement plane.
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AFFUTAGE DES OUTILS A BOIS

Aprés ces considérations un peu
Iongues, mais que nous jugeons ce-
pendant nécessaires, 6tudions enfin
comment il faut s’y prendre pour
affafer correctement un outil 4 bois.
Nous connaissons déja toutes les qua-
lités que doit présenter le tranchant
d’un bon outil, 4 savoir :

a) Valeur de I’angle du biseau égale
a 22¢0; D) Surface du biseau bhien plane;
c) Fil bien d’¢querre avec les c6tés de
Poutil.

Ce sont les deux premiers points de
cette "énumération qui sont les plus
délicats a obtenir ; nous allons voir
“comment il est possible, avec des
montages simples, de réaliser ces
conditions.

L’affutage d’un outil comporte {rois
phases successives

A) L’aiguisage ; B) Le morfilage ;
C) Laffilage. ‘

Suivant que LPoutil a affiiter oflre
une aréte tranchante rectiligne (fer
dle rabots ou de vastringues, ciseaux
4 bols) ou quil présente une aréte
curviligne (gouges), Pafftitage différe
naturellement ; nous traiterons donc

Paffiitage des ciseaux et des gouges
dans deux chapitres distinets.

Pour procéder avec méthode, nous
allons @abord étudier comment il
faut procéder pour affiiter normale-
ment un outil a aréte rectiligne. Tou-
tes les fois ol il ne sera rien men-
tionné de particulier, les conseils
s’appliqueront & tous les outils sui-
vauls : ciseaux et bédane a bois, fers
de rabot ew de varlope, etc.

Le fer des riflards est arrondi avec
une fieche de 3 ™/™ environ. Pour
cela, au lient de maintenir perpendi-
culairement Poutil & Ia meule (quand
on voit outil et 1a meule par le des-
sus, en plan, ce qui est impossible
dans la réalité, a moins d’étre & un
premier étage d’une maison et davoir
un remouleur & ses pieds), il suffit
de déplacer la lame latéralement, tout
en conservant immuable P’angle que
fait le bisean avec la meule.

Alguisage des outils a aréte rectili-
gne. — A) Avec le carreau de grés
ou le cété « gros grain » d'une

pierre a huile artificielle : La fig. 6

(voir A) indique clairement la fagon

Iy T .g:“.n
izﬂiti!‘!}lulmrﬂi} .Eﬂ! i

Figure 6
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de procéder. Pour éviter Pusure
du grés, il convient de déplacer
Poutil sunivant un owvale, .en appuyant
réguliérement. Pour donmer i Pangle
du Dbiseau da wvaleur de 22°, on
pose (woir B, figure 13), le fer
a retailler a plat sur le -grés, puis
on fte reléve lentement jusqu’d
Pinstant ott l'on sent foute la sur-
face du tranchant bien en -contact
avee la pierre {(fig. 6, B). Verser un peu
d’eaun pour donner plus de mordant 4
la pierre. Ce n’est qu'en fin d’opéra-
tfion que Ton essuie la boue qui s’est
formée.

On vérifie Ia valeur de Pangle du
tranchant & I'aide d'un gabarit A
(fig. 7, voir A), dont Pencoche offre
un angle de 22°, H est facile (voir B)
de contrdler T’exactitude de I’afffitage
et de remédier aux imperfections
constatées.

Tl faut en outre que le tranchant
soit perpendiculaire aux rives du fer;
pour conirdler cela on se sert d’une
équerre (voir C) lorsque le débutant n’a
pas encore le coup d'eeil nécessaire.

B) Avec une meule en grés. — Ce
procédé est encore le plus répandu et
&, ce sujet il convient de donner quel-
ques explications indispensables sur
le mode de rotation que doit avoir la
meule -quand on affiite ces outils. Cer-
tains artisans affilent les lames la
meule fuyant devant -eux, lorsqu’ils
appuyent normalement T'outil (fig. 8,
A).

'C’est une wmauvaise méthode, di-
sons-le tout de suite, «car il faut tou-
jours que la meule tourne contre le fit
de Loutil, c’est ce qu'on appelle aigui-
ser contre le ffl, et Yon dit d'un outil
retaillé de ceite ‘maniére que le fil
est -ouvert,

Le rémounleur donne q’ailleurs le
fil aux lames qu’il affiite de cette

facon et si nous regardens opérer le
-cordonnier, le houcher ou le fau-

cheur, nous les verroms agir égale-
ment de celte facon pour affiter leuf
tranchet, Teur couteau ou leur faux.
Cette bonne méthode est illustrée
en B (fig. 8), c’cst la seule que doit
pratiquer l'amateur soucieux d’obte-

. nir un bon affiitage.

Figure 7
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Figure »

Figure 10

Ceci étant admis, voyons comment
il faut se tenir et tenir son outil pour
Paiguiser convenablement sur une
meule de grés. .

II est utile de s’exercer un peu 2a
tourner la meule, car si on n’appuie
pas le pied au moment voulu, la
meule s’arréte ou se met 4 tourner a
conlre-sens.

Il faut évitér les balancements du
corps qui ont pour effet d’appuyer
inégalement Poulil contre la meule.

Le procédé classique est dit ¢ la

. bolée : Dans ce cas, ouvrier tient

Poutil & deux mains et « a4 vue de
nez » refait le tranchant endommage.
On se rend comple immédiatement de
la difficulté que lon rencontre a hien
tenir Poutil pour que le biseau ait
Pangle correct de 22°. On n’acquiert
Phabileté indispensable qu’aprés un
certain temps, pendant lequel on a
« loupé » Paffdtage d’un certain nom-
bre d’outils.

Il faut avoir soin de bien tenir fer-
mement Poutil de la main droite (par
son manche §’il s’agit d’un ciseau a
bois ou d’un.bédane), la main gauche
appuyant sur le fer prés de la meule.

L’autre méthode dite & la cale est
préférable (fig. 9), car Toutil prend
appui sur un support quelconque
et il est déja beaucoup plus facile de
le maintenir correc¢tement.

Certains amateurs se trouveront
bien d’adapter a leur meule Ie
dispositif décrit ci-dessous, qui per-
met de maintenir parfaitement immo-
bile Youtil pendant toute la durée de
Paiguisage.

Sur Pun des cotés de Pauge A (fig.
9), se visse une planche verticale B,
qui recoit un plateau horizontal C,
servant d’appui aux mains qui saisis-
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sent Poutil D et le présentent a Ia
meule E comme illustré.

Dans le commerce, on trouve des

porte-fers qui ont tous pour but de
faciliter DYafflitage des lames qu’ils
équipent.
" Le pius simple de ces appareils est
appelé crémaillére c’est une plaque
enn fonte A, inclinée se boulonnant
sur Pauge (fig. 10) portant une série.
de crans transversaux a (d’ott le nom
de créma:llere). I’extrémité opposée
au biseau a afltGter est appliquée se-
lon la longueur de Poutil contre "un
des crans du support de manieére que
le métal soit présenté a la meule
sous un angle favorable.

Avec le guide que nous allons dié-

crire, tout le monde peut affiiter ses
outils et leur donner un angle de cou--
pe rationnel suivant le travail auquel
les outils sont destinés.

Cet appareil A a une table inclina-
ble B avec c¢'iquet C (fig. 11), qu’il suf-
fit de placer dans le cran de la cré-
maillére D, dont le numéro corres-
pond a Tangle & douner a Youtil que
Pon wveut affGter (voir tableau ci-

“contre).

I’appareil se {ixe sur l'auge au
moyen de houlons & écrou-a oreilles.
Faire tourncr celle-ci dans le sens
indigué par la fleche (fig. 12).

Cette figure indique comment il
faut maintenic l'outil ; remarquer que
le pouce bute sur le bord de Ia table
peur arréier Pavancement de Poutil ;
par ce moyen, si la meule n'est pas
ronde, clle ne travaille que sur la
bosse et s’arrondit {oujours. Pour plus
de clarté Toutil est représenté main-
tenu d’une main, mais il est préféra-
ble de le maintenir des deux ma:ns.

Figure 11

CLIQUET PLACE AU CRAN N¢

6 7 8
de la crémaiflére | de la crémaillere | de la crémaillére

Bédane Bouvet Ciseau
Rabots & dents Riflard Rabot
Guillaume Guil

de bout mdleaflﬁne Varlope

Outils a

chanfrein | Feuilleret |Plate bande

Figure 12
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Pour faire un biseau rond comme
celui du riflard, on incline & droite et
a4 gauche, on affite droit, biais, &
double biseau, comme P'on veut.

Cet outil, qui se fait en deux tail-
les, suivant le diamétre des meules
dont om se sert, est & recommangder
sans restrictions, son. prix. est irés
abondable et on le trouve facilement
chez la plupart des quincailliers.,

Quand un outil est-il correctemens
aiguisé ? — Un outil est correcte-
ment aiguisé quand :

A) Toutes les traces d’usure, de
déformation ou que tous les éclats ont
disparu ;

B) L’angle du hiseau est bien de
22°

C) Le fil est bien droit, et bien
- d’équerre avec les cétés de Poutil
(sauf pour le fer du riflard) ;

D) En un met, lorsque le hiseau a

retrouvé une forme réguliére, con-
forme aux indications données dans
le. premier paragraphe de cet opus-
cule (fig. 2).

Apres avoir meulé un petit moment,
on enléve Poutil et I'on regarde si les
bréches. ont disparu ; Paffttage a la
meule est suffisant quand on n’aper-
coit plus de points blanes, non atta-
qués par le grés, le long du tranchant.
Si ces taches corespondant aux bweé-
ches n’ont pas entiérement disparu,
on recommence le meulage en ayant
soin de présenter le biseau exacte-
ment sous la méme inclinaison.

Morfilage des outils a4 aréte recti~
ligne. — En repassant loutil sur. le
grés, on s’apercoit que tout le long du
fil de la Iame se forme une mince
frange d’acier mince et flexible, d’'un
gris bleuatre, qui se plie trés facile-
ment : c’est le morfil. On casse le

I/} %’z; |

‘ ”"ﬁ‘ 1

Figure 13

prots

" ment sur la pierre
-eomme calée el il est facile alors de
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morfil en frottant l'aréte du biseau
contre un morceau @de. bois, Foutil
étant tenu wverticalement ; ¢évidem-
ment Paréte n’est pas encore rectili-
gne, le fil n’existe pas, nous allons
Pobtenir par 'opération: suivante,
Notons que lorsqu’on afffite un fer
de rabot ou de varlepe, c¢’est I'instant
de le moucher en enlevant au grés les
angles d et d” (fig. 2, voir D).
Affilage des outils a tranchant
rectiligne. —~ On verse quelques. gout-
tes. d’huile d’olive ou de vaseline sur la
pierre & huile, puis on saisit le fer com-
me indigué en A (fig..13) pour étre bien
sir que Pon frotte le biseau sous le
méme angle que lorsqu’en le meulait:
il suffit (veir B) d’appliquer la lame 2
plat sur la pierre & huile et de la

‘relever doucement : on seni trés hien

guand tout le hiseau porte normale-
la lame est

faire décrire a Poutil une série de

_ courbes ovales en ayant soin de ne

pas rester constamment a la méme
place. Quand on suppose I’affilage du
biseau suffisant, on retourne la lame
et on applique la planche contre Ia
pierre bien a plat, tout le dos. de Iou-
til portant carrément sur elle. On
déplace Voutil en lui imprimant un
nrouvement circulaire (voir C), I faut
& tout prix éviter de tenir Ia planche
oblique par rapport a la pierre,
parce que Pon ferait un contre-biseau
¢ (fig. 2, voir C), qui empécherait I'ou-
til de couper.

On recommence les deux phases de
Popération. en les faisant réguliére-
ment alterner jusqu'a ce que Vaffilage
soit parfait. On reconnait le travail
terminé quand toutes les raies lais-

sées. par le meulage ont disparu et que
le hiseaun est devenu un peu terne,
blen régulier sur toute sa surface: et
qu’il n’y a plus trace de bréche.

Mais le meilleur moyen est de pas-
ser le pouce (fig. 13, voir D) sur Ie fil.
Si Yépiderme a tendance & &tre en-
tamé, Paffilage est parfait ; si le doigt
aceroche dun c¢6té ou d’un autre,
e’est qu’il reste du morfil.

Au fur et & mesure que Jaffilage
approche de la perfection, les touehes
doivent étre de plus en plus légeres
et de plus en plus eourtes. ’

Quand on domnne le fil & un fer de
rabot, de varlope ouw de riflard, la der-
niére passe de Paffilage doit se faire
sur la planche de Poutil toujours

‘bien a plat.

Quanrd on donne le fil & un ciseau: d

Figure 14
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bois (fig. 14), Iopération demeure la
ménie, mais la derniére passe de l’af-
filage «doit se faire sur le bhiseau de
Poutil (voir B).

Graissage des outils affiités, —-
lLorsquun outil est correctement
afftité qu’il s’agisse d’un ciseau a bois
ou d'un fer de rabot il est sage de

Figure 15
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le graisser entiérement pour é&viter
qu’il ne rouille : Pacier se « pique »
facilement et un outil rouillé n’est ja-
mais un « bon » outil

Nous avons déja publié a propos de
Yentretien des scies (1) la description
d’un « bouchon » de laine servant a
graisser les outils lorsqu’il est grasse-
ment imbibé d’un enduit protecteur
qui peut étre du pétrole saturé de pa-
raffine, du saindoux, de Phuile pour
le graissage des moteurs d’automobi-
les, elc.

Affitage des gouges. — L’afflitage
des gouges et, en gévéral, de tous les
outils a4 tranchant curviligne, com-
prend, lui aussi, trois phases différen-
tes : laiguisage, le morfilage et V'affi-
lage, quoique ces deux derniéres opé-
rations soient confondues ensemble.

Nous avons dit que Pafftitage des

outils & tranchant curviligne diffe-

rait de celui des outils a tranchant
rectiligne, du fa't de la différence
de forme du fil de Poutil.

Aiguisage des outils a tranchant
curviligne. — I’aiguisage peut se
faire : A) Au carreau de grés ou sur le
cdté « gros grain » de la pierre com-
binaison; Bi A la meule de grés.

Mais, du fait quil faut a chaque
instant tourner la ‘gouge sur elle-
méme, on ne peut songer 4 employer
un dispositif du calage quelconque :
il {aut donc un certain coup de
main que nul appareil ne peut rem-
placer ; seuls le temps et I'habitude
seront le meilleur des maitres. ~

D’aillcurs, Papprentissage est gran-
dement réduit quand on a saisit le
« truc » pour afffiter les ciseaux,
Lédanes ou fers de rabot.

(1) Voir Le {ravail du bois  la portée de
tous (1w partie).
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Nous ne parlerons que de Paffi-
tage a la meule de gres, laissant A
nos lecteurs le soin d’appliquer ce
que nous allons écrire a laiguisage
sur le carreau de grés.

Premiére méthode. — La gouge. est
présentée & la meule (fig, 15, A),
comme un ciseau ordinaire. Mais, tan-
dis que le dernier outil est déplacé
lentement sur la meule, parallélement
4 lu-méme pour éviter Pusure de la
pierre, Ia gouge, au contraire, est rou-
Iée sur elle-méme (voir B), pour obte-
nir justement la courbure du tran-
chant. On peut s’aider du gabarit déja
décrit (fig. 7), pour vérifier la valeur
de Pangle du tranchant.

Deuxié¢me méthode. — lLa gouge est
présentée (voir C) dans un plan per-
pendiculaire au plan de rotation de
la meule. Tout en présentant Poutil a

‘1a meule, sous un angle invariable, il

faut faire tourner légeérement Ioutil
sur lui-méme, de facon a fatre porter
successivement tous les points du bi-
seau sur la meule.

A la premiére méthode, nous preé-
férons le seconde, mais ceci est sur-
tout une affaire d’habitudec.

Morfilage et aifilage des outils 2
tranchant curviligne. — Du fait de
la cannelure des gouges, on ne peut
enlever le morfil en {frappant sur
un morceau de bois dur, car la pe-
tite frange d’acier offre une certaine
rigidité du fait qu’elle est cintrée.

On affile donc le tranchant de la
gouge sur une plerre a huile ordi-
naire qui agit sur le c6té convexe de
Toutil (fig. 16, A et B), en tournant
Toutil sur lui-méme, comme s’il
s’agissait de le meuler. Petit’ & petit,

Figure 16
le morfil se tord et se replie a Pinté-
rieur de la cannelure,

Ceci obtenu, on prend une pierre
a gouge et unle pierre a4 champs ronds
dont il a déja ét¢ question et on affile
les deux fiaces de la cannelure (fig. 17,

Figure 17
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A et B). Alnsi, Te morfil disparait petit
a petit. Pour que ce travail soit bien
réussi #l faut avoir recours a ume
pierre dont le rayon .de l'arrondi se
rapproche autant que possible de celui
de la cannelure de la gouge.

Afiiitage «lu fer des vastringues a
@it bois. — Pour afffiter une vastrin-

Figure 18
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gue il faut démonter le fer et I'on
peut opérer -de I'unc ou Pautre fagon
que voiei

La figure 18 (voir A) montre com-
ment il 'faut affiler un fer d’une vas-
tringue trés large ; l’écartement des
deux ‘équerres de montage étant nette-
ment plus grand que la largeur de la
pierre a huile employée.

En tout ‘cas ne jamais tenir le fer
de la main gauche (voir B) et Taffi-
ler de la main droite car on ferait
slirement du mauvais travail.

Lorsque le fer est de petite taille il
est préférable de placer celui-ci entre
les mors de 1’élau de mécanicien (voir
C) ou de le serrer entiérement dans
la presse de .I’établi ‘de menuisier
(voir D) et de I'affter & I'aide d’une
pierre artificielle de section carrée
dlenviron 75 ™/™ de longueur et
20 ™/™ de cOté.

Que la pierre soit immobile et que
ce .soit la lame qui soit déplacée (voir
A) ou que ce soit Pinverse que l'on
fasse -(voir B et (), il faut conduire
PaffGtage en opérant par petites pas-
ses, en rond, comme le montre les
fléches sur ‘les gravures indiquées.

Huiler la pierre ; comme on le voit
Iaffiitage d’un fer de vastringue se
fait toujours sur le c6té du hiseau -et
jamais sur la glace du fer ; il différe
donc de Paffiitage d’'un fer de rabot
ou d’'un ciseau a hols qui alternstive-
went est appliqué sur la pierre d’un
coté et de Tautre de la lame,.

K]

Affiitage des planes. — Si  Pon
observe Toutil vu en plan, on cons-
tate que Te tranchant est rectiligne ;

© par contre, si ’on observe par le coté -

aiguisé ta lame (fig. 19, A), on voit que
le tranchant est curviligne.
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LCette conformation particuliére -est
la cause de la difficulté de YaffGtage
de la plane, car Loutil s’affGtant a Ia
meule du cdté du chanfrein formant
le biseau, il faudrait une meule dont
le profil serait arrondi pour Paffiter
correctement (voir B et C).

‘Comme la meule pour afflitage des
autres outils @2 bois doit aveir wune
« jante » rigoureusement plate, on voit
qu'il y a immédiatement incempatibi-
lité (si nous osons nous exprimer
ainsi) entre ces deux nécessités.

Pour remédier -4 cet €état «le .choses,
neus -avons donc adopté la méthode
suivante :

Au lieu d'affiter Toutil présenteé

perpendiculairement .au plan de rota-
tion de la meule (voir C), nous le pré-
sentons parallélement (voir ‘D), en dé-
placant régulierement [outil dans le
sens des fléches,
. Lorsque Ta:guisage & la meule -est
terminé, on fait tomber le morfil, puis
on procéde a Vaffilage a4 la pierre &
huile (voir E).

L’une des poignées de Poutil repose
sur ‘Pétabli, tandis que 1a snain ;gauche
le maintient incliné, La main droite
tient la pierre et la passe réguliére-
ment sur les deux cotés du biseau
pour lui donner le fil indispensable.

‘On peut se servir de la pierre A
huile ordinaire, mais si on -a pu s*of-
frir une pierre a huile ronde de la
forme d’une savonnetie et spéciale-
ment faite pour Yafltitage des haches,
on se trouvera bien de Dutiliser -a
Patfilage de notre plane, car 'affilage
en rond est grandement facilité.

‘La plane est 'outil de menuisier le
plus difficile & affitter correctement.

Affittage des fers d’outils a moulu=
aser. — L’affitage des ces fers a tran-

chants @& profils contrariés se fait a
Paide des imorceaux de greés laillés en
vue de eet usage, on peut aussi em-
ployer des limes «<ouces de formes
appropriées. Le morfilage se fait &
Iaide de pierres a gouges,

On pourrait utiliser 4 la place des
gres et des pierres 4 huile des pierres
artificielles, de grains plus :cu moins
gros, qui donnent un afftitage parfait,

Figure 19



W ——— e

le mordant étant augmenté au besoin
en imbibanl la pierre de pélrole
Dans les ateliers bien montés, des
meules artificielles aux divers pro-
fils nécessaires a l'affiitage des dif-
férents fers sont montées sur un méme
axe, l'ouvrier pouvant ainsi employer
I'une ou Yauire meule sans avoir a
se déplacer. i

Afifitage des grattoirs ou racloirs
d’ébéniste. — les racloirs travaillent
d’'une fagon bien différente de celle
de tous les autres outils de menuisier:
tandis que pour ceux-ci il ne pourrait
y avoir d’affiitage correct si 1'on con-
servait le morfil, on cherche au con-
traire pour les grattoirs a donner

Figure 20

beaucoup de moriil a Ia lame car c’est
ce morfil qui, en réclant le bois, en
détachera des copeaux de trés minime
¢paisseur (fig. 22, N).

Outillage. — Qulre la meule et la
pierre a huile, il faut avoir, pour aff(-
ter un grattoir, une lime douce plate
et un offiloir (fig. 20). Il n’y a rien de
particulier a dire de la lime mais
nous devons décrire Vaffiloir a nos
lecteurs. (est une tige d’acier forgé
tortement trempé, de section cylindri-
que, sur toute sa longueur (voir A) ou
seulement dans sa partie centrale (voir
B), ovale (voir C) ou triangulaire
(voir D) qui sert a rabatire le morfil
comme il sera expliqué dans un ins-

tant. Un affiloir, rond ou ovale, de
140 ™/™ de longueur convient bien
pour ce travail.

A défaut Pamateur pourra se servir
d'une gouge de mienuisier pas irop
grosse, mais le mieux, a défaut d’affi-
loir, est de meuler des stries d’une
vie.lle lime queue de rat ou d’un tiers-
point dont on ‘enléve les angles vifs
toujours par meulage. Ces outils trem-
pés trés sec remplaceront presque
avec avantage outil spécial qui nous
fait défaut ; ne pas oublier de polir
finement la tige du métal de facon que

LES LIVRES DU BRICOLEUR

21

LES LIVRES DU BRICOLEUR

Poutil ne puisse agir 4 la maniére d’un
fusil de boucher.

Affittage. — L’afftitage a pour bput

de mettre d’équerre les champs du

Figure 21
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gratteir (fig. 21), ear sans eela il ne
pourrait y aveir un morfilage correet
par la suite. Pour cela on peut se ser-
vir de la meule mais pour notre part
nous préférons employer la lime
comme le ferait un mécanicien (1).

Comumencer par dresser lun des
champs en limant le métal & la ma-
niére habituelle (voir B) ; ne pas
omettre de croiser le trait et contro-
ler la rectitude du travail avec um
_équerre. Ne pas omettre de tirer le
champ de (ong pour blanchir le
champ en tenant la lime soit comme:
montré en C, soit comme représenté
en D. II faut bien évité de balancer
la lime pour ne pas donner gdw dos
d’ine au champ, et le bricoleur dont
ce serait les débuts dans Part du ser-
rurier courrait le risque de « lou-
per » son travail s’il ne déployait
quelque ingémiosité pour tourner la
ditficulté.

Voici, par exemple un gu:de porte-

lime (voir E) composé d’un parallé-

lipipéde de bois dur A dans lequel
on creuse une gorge d plus large d’'un
cOté que de Paulre mais ayant en tous
points la méme:. profondeur. Celte
profondeur est égale & la largeur de
la limre. employée moins 8 ™/™ environ.
Un coin b, formant clavette au con-
tre-profil de la rainure trapézoidale,
permet de bloquer Poutil B dans le
guide A. En appuyant le guide contre
'un des plats du grattoirs dont IT
s’agit de dresser l'un des champs, le
travail est exécuté dains d’excellentes
conditions.

rolissage. — Lorsque le grattoir a
été dressé a la lime on le polit a la
pierre & huile (voir I et G) en veil-

(1) Voir Le travail des Métaux a la porlée
de tous (1v¢ partie .

lant & ce.que le champ soit rigoureu-
sement perpendiculaire aux. pare-
ments de la piece. Quand on polit les
plats du grattoir (voir F) le travail
s’exéeute sans difficulté, quand il
s'agitt de faire disparaitre les traces
de la lime sur le champ cela est moins
aisé car le débutant a temdance a
laisser' verser la pitce a droite ou &
gauche pendant quil la déplace sur
la: pierre & huile (voir G). C'est la rai-
son pour laguelle nous conseillons
d’effectuer ce: polissage sur la rive de
Ia plerce & huile (fig, 22, H), en appli-
quant; le racleir contre le bord de: la
boite. ce: qui constitue un guide pen-
dant les glissements - alternatifs du
grattoir. ~ :

Si la pienre n’est pas. protégée par
une hoite offrant un rebond assez
large on peut appliquer le gratfoir
sur le plat de la pierre & huile
et le ecaler wverticalement a laide
d’un bloc de heis rectangulaire main-
ten. serré comtre lui par une petite
presse de menuisier.

Il faut maintenant ne pas oublier de
moucher les angles du coté du grat-
toir comme on doit le faire pour les
fers des rabots ouw des varlopes. Ceci
‘consiste & abattre les angles vifs. et
s'exécute sans difficulté awcune sur la
pierre & huile (voir I).

Morfilage. — Donner maintenant le
morfil en rabattant les deux arétes du

coté afftlé et poli en s’aidant de Faf--

filoir manié avec décision et énergie.

Certains artisans tiennent le ra-
cloir vertical de la main gauche (voir
J) ; d’autres I'appliquent horizontale-
ment sur I’établi (voir K). Personnel-
lement nous préférons le placer entre
les mors de la presse (voir 1), ainsi
la piéce est-elle rigoureusement immo-

&
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bile et les deux mains sont libres ce
qui permet de manceuvrer Vaffiloir

avec plus d’énergie comme.
allons Iexpliquer ci-dessous :

23+

nous

22
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Appliquer six ou huit coups assez
rudes d’affiloir sur le bord dans lc
sens des fleches a en tenant Poutil
perpendiculaire au plan de la plaque
d’acier (voir J, L et M). Donner au-
tant de nouveaux coups en couchant
Youtil progressivement de plus cn
plus (voir K et N) jusqua ce quil
fassc un angle de 85° avec le grattoir.
11 vaut mieux ne pas coucher Iaffi-
loir davaniage car le morfil est irop
retroussé il devient plus fragile et
Poutil a besoin de plus fréquents mor-
filages.

Le grattoir travaille de la maniére
illustrée en O mais nous n’explique-
rons pas la fagon dont il faut Putiliser
rationnellement car cette question n’a

AFFUTAGE DES

L’afftlage des scies ne se pratique
pas de la méme maniére, suivant qu’il
s’agit de remetire en état une scie de
bucheron ou un outil de menusier.

Disons, en toute franchise, que ce
travail est spécial ; en cflet, Paffttage
des scies nécessite un certain tour do
main et un peu d’altention.

Généralités, — I affitage des scies
comporte trois opéralions distinctes

A) L’égalisalion de le hauteur de
toutes les dents ;

B) L’avoyage consistant a donner
la voie facilitant le déplacement de la
lame ;

C) L’aiguisage ayant pour but de re-
donner du mordant & la denture.

Une denture relevée est une den-
ture dont le profil de chaque dent est
un iriangle isocele, ou se rapproche
énormément ‘de cette forme : les scies
4 tronconner les bo's de chauffage
ont une denture relevée.
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rlen a voir avec celle de Paffiitage et”
nous la iraiterons dans un autre opus-
cule (1). .

Lorsqu’un grattoir n’a plus de mor-
fil, ce dernier ayant été émoussé par
I'usage, on le réaffite simplement en
le remorfilant a Uaffiloir pour avoir a
nouveau une aréte tranchante. La mise
a Péquerre des bords (par affiitage 2
la lime et polissage a la picrre a
buile) n’est nécessaire que lorsque les
arétes ont été morfilées trop de fois
pour pouvoir encore étre rabattues.

Nous n’avons parlé ici que de I'affd-
tage des rdcloirs a bords droits, il y
en a aussi a bords curvilignes dont
Paffitage se fait exactement de la mé-
me maniére, '

SCIES A BOIs

Une dentare est couchée quand les
dents ont des formes rappelant celle
Q’un triangle rectangle : les scies de
menuisier ont une denture couchée :
ont dit aussi que ces_scies ont plus
de croc.

OQutillage de [raffitenr de scie. —
Examinons d’ahord VPoutillage dont

. I’amateur a besoin pour mener ce tra-

vail 4 bonne fin.

11 lui faut :

A) Une entaille. sorte d’étan en bhois
entre les méachoires duquel la lame
ue scie est serrée et maintenue immeoe-
hile. 1 existe une quantité de modeéles
différents d’entailles, le plus courant
est celui-ci, il ne peut servir qu¢ pour
I'affiitage des scies montées.

C’est un bloc de bois A (fig. 23, A)
d’ane irentaine de centimctres de

'(1) Voir le Polissage, la Teinture, le Ver-
nissage et le Laquage du bois a la portée de
tous.
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longueur portant un appendice a qui
permet de le maintenir & Paide du
valet. Unc entaille de 3 a4 4 centime-
tres est pratiquée en forme de coin
sert de logement & une piéce ajustée
B qui bloque la lame lorsque celle-ci
est insérée entre lui et la paroi avant
de Pentaille. Il faut que le fond des
denis ne dépasse pas de plus de 5 mil-
limétres sur Pentaille.

Pour Pamateur hésitant A acheter
cette entaille, en voict d’autres modeé-
les de construction simplifiée :

Deux planchettes de bois A et A’ de
50 x 120 ®/™ de section environ ont
une aréte longitudinale abattue pour
former un trés large chenfrein a (voir

Figure 23

Figure 25
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Figure 26
‘B) ; les deux boults sont maintenus
Pun prés de Pautre par une vis b tan-
dis que Tautre extrémité est évidée a
Jla demande en ¢ pour le logement
“&ventuel «de la poignée si Ventaille
doit servir 4 laffitage «d'une égoine.

La Jame de Poutil B est serrée entre
les deux régles de bois A et le tout est
‘mis en place dans.la presse de I’établi.
Cette entaille peut servir pour Ies
scies 4 main et les scies montées.

Deux planchettes de bois A et A
identiques (voir (i) 4 celles dont il est
.question jau pariagraphe <ci-dessus sont
réunis par wne -charmiere longitudi-
nale b qui peut-étre une simple bande
de cuir. -Cette -entaille est pratique
pour afffiter les scies montées.

B) Un tiers-point (fig. 24) & taille
:simple, trés couchée,

Insistons sur le fait que la taille
d’un ‘tiers-point pour laffiitage des
scies -doit étre simple, c’est-a-dire
non croisée comme -clest générale-
ment le cas <des limes pour le travail
des métaux,

C) Un tourne-d-gauche (fig. 25),
sorte de palette en acier offrant un
certain nombre d’encoches sur les co-
tés et un manche de manceuvre. Ces
encoches, de Targeur variable, s’adap-
tent a toutes les épaisseurs de lames
de scie qu’il faut avoyer. Nous ver-
rons quelques lignes plus bas comment
cmployer cet outil, dont il existe -une
quantité de modeles différents plus ou
moins perfectionnés : raineite, tourne-
a-gauche & réqulateur etc.

Pour Tamateur, nen limité par le
prix d’achat, il est préférable d’ache-
ter une pince ¢ donner de la voie (fig.
26), dont il exigte un grand nombre
de modéles .différents, -et ‘qui, par le
jen des vis.a réglage et -0, permetternt

'de donner véguliérement ‘et rigoureu-

sement la méme voie i toutes les dents
d’une scie.

‘La vis a permet d’engager les dents
de la lame plus ou moins selon la

grosseur de la denture, la vis b, com-’

mandant Pouverture -de la pince, re-
gle la pplus -ou :moins grande valeur
donnée # 1a woie -de 1la scie.

Pour Pamateur :qui afftite une scie
de temps & autre, cet -accessoire
parfait n’est pas indispensable, pas
plus d’ailleurs que le tourne-a-gau-
che, quand on saura qu'une clé de
serrure -offrant .des rouets peut conve-
nir pour cet emploi inusité.

Nous verrons aussi dans un moment
comment un amateur « astucieux »
peut ‘toujours se ‘tirer d’embarras en
imaginant des appareils simples.
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L’affitage des scies de bucheron
est, de beaucoup, plus facile que l'af-
fatage des scies de menuisier. Tant

27
AFFUTAGE DES SCIES A BUCHES
B) Avoyage ;
C): Affilage,
Mise ¢ hauteur, — C(Cela consiste-

mieux, car le bricoleur a beaucoup
plus souvent Toccasion de retailler
des scies & lronconner que des scies
de menuisier.

Les scies & Diiches ou scies & tron-
conner coupent le hois perpendicu-
lairement aux fibres et ne font qu'un
travail peu soigné : leur denture est
grosse ef travaille dans les deux sens,
c’est-a-dire qu’elle agit sur le bois
quand on pousse la scie el qu’on Ia ra-

_ meéne & soi.

L’angle au sommet des dents est
quelconque et 'on trouve des outils
dont les dents sont des triangles équi-
latéraux presque parfaits, tandis que
sur d’autres scies la denture s’écarte
sensiblement de cetle forme. Pour le
débit des biiches, la valeur de Pangle
importe peu, ce qu’il faut surtout,
c’est que les arétes ou cotés de la dent
soient bien affiifés, bien tranchants,
car ce sont eux qui travaillent le
plus.

Rappelons qu'un simple coup d’ceil
donné & lalame d’une scie a trongonner
(ig. 27, A et 30, A) nous fait
voir que du coté de la lame
pous faisant vis-a-vis, ies dents. de deux
el deux offrent un léger chanfrein, et
quelles sont déjetées. vers Pextérieur..
Au contraire celles qui: ne présentent
pas ce chanfrein sont déjetées vers
I'observateur. ’

Affatage. — L’affitage des scies
camporte, nous le savons déja, trois
phases successives :

A) Misc a hauteur des dents ;

a abaisser les dents trop hautes et
cette opération se fait a Paide du
tiers-points, qui use le sommet des
dents proéminentes (fig. 27, A et B).

Figure 27
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On risque de se blesser, aussi est-il
préférable de se confectionner l'ac-
cessoire “lustré en C et D, se compo-
sant essenticMement d’un bloc de bois
dur A pereé d’un trou ¢, d'un diametre
suffisant pour permettre FPencastre-
ment du tiers-point B. Un trait de scie
b est donné pour permettre lintro-
duction de la lame C. I’outil en usage
est reproduit en E.

11 est indispensable que les dents
aient toutes pensiblement la méme
hauteur pour plusieurs raisons : cel-
les qui seraient en saillie travaille-
raient plus que d’autres, le trait de
scie serait irrégulier, la scie d.fficile
4 manier, car les dents qui dépasse-
raient auraient tendance a s’accro-
cher, elles s’useraient rapidement et
risqueraicnt fort de se casser. ’

S’il y a des dents déja de cassées,
on limera Ieur base et Pon veillera &
ce que la cassure ne forme pas une
bavure sur le codté de la lame. Quel-
ques coups de marteau donnés sur le
tas de I’étau remettront vite les cho-
ses en état,

Avoyage. — Les dents doivent tou-
tes avoir la méme voie ; lorsqu’on se
sert d’un {ourne-a-gauche, rien ne
limite ‘la saillie de chaque dent en
dehors «du plan de-la lame, elle dé-
pend absolument de la force que mel
Pouvrier a faire ce iravail et il est
évident qu’il est trés difficile de plier
toutes les dients die la méme quantité
(fig. 25). Avec 'a pince, au contraire,
la voie est toujours la méme ct Pon
obtient un {rava‘l exirémement régu-
lier (fig. 26).

Mais on peut fort bien se contenter
de transformer un morceau de bois
dur ou un fer plat épais A de
10 /™ an maximum, large de 50 "/m
au moins et mesurant une vingtaine
de centimeétres au minimum de lon-
gueur (fig. 28).

Deux des arétes longitudinales -a
sont abattues a la lime, de facon 4
constituer deux chanfreins & peine
percept:bles : Pun étant tout de méme
un peu plus incliné que lauire, et
tous deux larges de 7 a 10 ™/™ envi-
ron.

On lemploic comme - illusiré, la”

lame de scie est posée A plat sur le
morceau de fer, la denture coincidant
avec Lun des chanfreins.

Avec un petit chasse-pointe, on

Figure 28
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refoule d’un c6té toutes les dents de
deux en deux. Lorsque la lame a été
travaillée sur toute sa longueur, on la
retourne et, cette fois-ci, on ne touche
qu’aux dents que l'on avait sautées lors
de la premiere partie de notre travail.

Suivant que l'on ewmploie le chan-
frein plas ou moins incliné, on donne
plus ou moins de voie aux scies : les
grosses scies ayant plus de voie que
les petites.

Naturellement, la voic ne doit pas
étre ni trop faible, ni trop forte. Trop
faible, Ia scie glisse péniblement dans
le trait quand celui-ci est un peu pro-
fond et Poutil chauffe ce qu’il faut
toujours éviter. Trop large, c’est du
bois de scié inutilement et I’on ris-
que qu’il reste une particule de bois
non attaqué par les dents trop déje-
tées de coté. En regardant la scie dans
le sens de sa longueur (fig. 6, A, page
15 de Pouvrage « Le Travail du Bois
a la poriée de tous (Premiére partie),
il ne doit apparaitre aucun vide
entre les dents courbées & gauche et
celles courbées a droite. Si la scie a
trop de voie et que le bois soit mal at-
taqué, le reméde consiste, toutes les
cing ou six dents, & en remettre une
dans le plan de la lame. .

Lorsque P'avoyage a ¢été donné avee
un des procédés signalés ci-dessus, il
faut le vérifier ; pour cela nous dévoi-
lons les petits « trucs » suivants qui
rendront bien des services a4 nos lec-
leurs, pensons-nous.

Le plus simple consiste tout bonne-
ment 4 prendre une planchette de
bois a (fig. 29) die 1a longueur de la
lame & vérifier et 4 la garnir d’une
feuille de papier blanc b ; on appuie
Tensemble de la lame ¢ dont Pextré-
mité des dents s’imprime dans le

papier. Si l'avoyage est parfait, les
fracés sont régulier(voir B). Si I'opé-
ration a ¢té mal conduite, les margues
sont iréguliéres (voir C) et il faut met-
tre bon ordre a cet ¢état de chose.
Pour trouver rapidement les dents
qui « ressortent » trop, on réalise le
petit outil de vérification sunivant (voir
D). Cest un simple morceaun de
bois « muni d’une encoche b. dans
laquelle. se visse plus ou moins une
vis & bois téte plate ¢. La lame de la
scie d (dont Vépaiscur a été exagé-

a
/b
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Traces requlieres surle papier
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Traces irrégulieres sur fe papier
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rée) est appliquée sur la face de la
piéce de bois du coté de T'encoche et
on régle la profondeur de la vis de
maniére a ce que la téte servant de
repére affleure sculement les dents
trop gauchies extéricurement. On les
remet & Palignement en s’armant d’un
bloc de bois dur grice auquel on
appuie sur les dents mal alignées (fig.
29, E). Si le mauvais alignement est
important, on pourrait utiliser une
lime douce a iaille simple que on dé-
placerait sur le c6t¢ des dents en
ayant soin que la scie repose bien a
‘plat sur Pétabh.

£n résumé, se souvenir qu'une scie
doil avoir pour voie approximative-
ment le double de Dépaisseur de la
lame, sans quoi la scie pénétre difficile-
ment et chaulle, d’otl un travail fatigant.

Toutefois, il faut respecter un juste
milieu : pas assez de voie est la cause

oA B A

@ A *‘\\\_/g\"\gf\\\y[f“o o Y

Qun travail pénible et trop de voie
est la cause d’un travail malpropre
et l'on scie du bois inutilement.

" Lorsque Iavoyage est aussi parfait
que possible il faut procéder au re-
taillage des dents.

Aiguisage. —- On serre la lame dans
Ientaille de facon & ce que le fond
des dents ne dépasse pas de plus de
5 om/™ des smachoires de Poutil.

On remarque que toutes les dents
de deux en deux sont inclinées vers
Pamateur (les dents impaires A, si
Pon veut de la figure 30, A), tandis
que toutes les autres (B si on veut,
pour fixer les idées) sont pli¢es a Yop-
posé du fait de Pavoyage qui vient
d’avoir lieu,

Prenons la premit¢re dent impaire
A du bas de la lame, en inclinant le
tiers-point comme Mustré (fig. 30, I,
B), on tailke te c6té a de la dent.

Tandis que, pour les scies de
menuisier, le tiers-point est déplacé
perpendiculairemenl au plan de la
lame (comparer avec la figure 31),
ici, le tiers-point est légérement in-

Figure 30
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cliné ; ceci est d’une trés grande
importance (voir T). Quand la scie n’a
pas été abimée par des clous, un seul
coup de tiers-point est souvent suffisant.

Dans le cas contraire, il faut recom-
mencer Popération en dennant a tou-
tes les dents le méme nombre de
coups dée lime.

En outre, se servir du tiers-point
toujours en poussant et jamais en
tirant 4 soi.

Enfin, le tiers-point est incliné dans
un plan horizontal (fig. 26, A), comme
Pindique la ligne pointillée mn?’,

Quand le ¢6té a de toules les dents
A de la lame a été affilé, on répéte
Popération sur Yautre c6té b de cha-
que dent en reprenant son travail a
la dent A qui a été taillée la premiére,
mais en inclinant Poutil de maniére
opposée (voir B, II, fig. 30).

Lorsque ce travail a été fait, on re-
tourne la lamie dans Pentaille et I*on
renouvelle, en deux passes distinctes,
Paffttage des cotés a et b des dents
impaires B qui n’avaient pas encore
été touchées (fig. 30, B, 1II), en incli-
nant Poutil selon la ligne n n’ (voir A).

11 faut éviter de limer Ta « gencive»
des dents, ce qui s’obtient en travail-
lant avec une grande légéreté de main,
autrement dit, sans appuyer sur la
tiers-point.

L’amateur fera bien de faire ses
débuts en affttant d’abord scs scies a
bliches. Puis, quand il aura acquis
Padresse indispensable, il pourra
alors se hasarder 4 remelire ses scies
de menuisier en état en commencant
par celles ayant les dentures les plus
fortes, comme nowus allons Vindiquer
ci-dessous.

AFFUTAGE DES SCIES DE MENUISIER

Les scies de menuisier compren-

‘nent les scies & chantourner, les scies

a refendre, les scies A araser, & tenon,
ces quatre derniéres catégories étant
soit « montées » (les lames étant ten-
dues enfre les branches d’un cadre)
soit appelées « scies & main », comme
les égoines. '

Examinons encore une fois la den-
ture d’une scie 4 refendre par exemple.
Nous observons que les dents affectent
sensiblemeni la forme d'un triangle
rectangle (fig. 31, A) ; les dents sont
inclinées alternativement vers nous et
vers lextérieur, ce qui les divise en
deux groupes A €t B, comme pour les
dents des scies 4 tronconner, mais les
scies de menuisiers n’offrent pas sur
le c6té de chanfreims comme nons
Pavons expliqué ci-dessus.

Le travail comporte aussi trois pha-
ses successives :

A) La mise de hauteur des dents ;
B) L’avoyage ;
C) L’affilage.

Mise de hauteur et avoyage. —
Nous ne reviendrons pas en détail sur
les deux premiéres phases de la beso-
gie puisque tout ce qui les concerne
a été écrit a propos du retaillage des
lames de scies & trongonner, relisons
donc an besoin les paragraphes précé-
dents et jetons un coup d’ceil 4 nou-
veau aux figures 27 et 29.

L’importance de la voie, nous
PYavons déja dit, varie avec les usages
de la scie. Suivant 1'emploi auquel est
destinée la scie que l'on affite et Pou-
tillage dont on dispose, on emploie le
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touwrne-a-gauche (fig. 25), la pince "a
donner de la voie (fig. 26), un ou
Pautre des chanfreins a de la piéce A
(fig. 28). ' .

Ingistons sur le fait qu’il ne fau-
drait pas exagérer Pimportance de la
voie donnée a une scie. Lorsque la
scie travaille avec des dents trop
écartées (voie trop large) le vide
laissé entre les deux rangées donne-
rait un filet de bois qui arréterait la
scie,

En général, les scies de menuisier
ont moins de voie que les scies a
bliches, une scie a chantourner doit
avoir plus de voie que n’importe
quelle autre scie de menuisier.

Affilage. — Nous avons vu que les
dents des scies a biiches étaient aigui-
sées sur leurs deux cOiés a et b

Figure 31

(ﬁg. 30), ce qui déterminerait une sorte
de petit chanfrein. Les scies de me-
nuisier ne sont affiitées que sur un
coté @, qui forme I'hypothénuse du
triangle rectangle formé par une dent.

De plus, le tiers-point, au leu d’¢tre
incliné par rapport au plan de la
lame et 4 un plan horizontal (fig. 30),
est poussé perpendiculairement a la
lame (fig. 31,’B et 32, A).

Ce sont les deux scules différences
qui existent entre Vaffilage des scies
de menuisier et celles de blcheron.

Tout Pappareil étant monté dans
Yentaille, on commence par affQter
(fig. 31, B, I) le grand coté de toutes les
dents A, une aprés Pauire, en com-
mencant par la premiére dent de la
partie basse de lascie. Nous appelons
partie basse la partie opposée au
montant ou & la poignée que tient le
menuisier lorsqu’il scie une piéce de
bois.

On déplace le tiers-point dans le
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sens de la fleche x (fig. 32, A), en lais-
sant de c6té toutes les dents B (incli-
nées a Vopposé de l'amateur.

Ce sens dans Pafffitage est néces-
sité par la présence du morfil a
(voir B) que laisse la lime au sommet
de la dent. Cette bavure est rabattue
et tournée en avant lorsque la scie
travaille, ce -qui lui donne plus de
mordant.

Lorsque la lame n’est pas trés abi-
mée, un seul coup de tiers-point. suf-
fit pour chaque dent. Dans le cas con-
traire, il faut recommencer un plus

-grand nombre de fois, mais dans tous

les cas il faut toujours donner le
méme nombre de coups a toutes les
dents pour qu’elles coupent toutes de
la méme facon.

Quand toutes les dents A ont été
limées, on retourne la scie et on
afftite toutes les dents B (fig. 64, B, II).

Insistons sur la nécessité de se
servir de la lime en poussant (fig. 65,
A, fleche y) ; en la tirant vers soi, on
abimerait la taille,

Répétons que les dents ayant la
forme d’un triangle rectangle (fig., 32,
C), il faut affter simplement ’hypo-
thénuse a b de ce triangle, le petit
codté b ¢ perpendiculaire au bord de
la Iame étant laissé intact. On donne-
rait plus de mordant 4 la scie en
limant la partie inférieure du coté
b ¢ de facon a faire faire un crochet
aux dents (voir D). Avec cette den-
ture, Youtil accroche et ressaute
quand on commence & scier, mais
Poutil est beaucoup plus actif. On ne
devra donc jamais pratiquer ainsi
avec les petites scies fines, tout au
plus peut-on appliquer cette méthode
aux scies a débiter,

Dans le but d’éviter Pinconvénient

signalé ci-dessus, on peut varier Iin-
clinaison du petit c6té b c¢. La den-
ture de la partie supérieure de Ila
lame dont on se sert pour amorcer un
trait offre une succession de triangles
rectangles que on ne déforme pas,
tandis que du milieu de la lame vers
la partie inférieure, le profil des dents
est modifié progressivement comme
nous Pavons déja indiqué précédem-~
ment (revoir D).

Pour terminer ce paragraphe sur
Pafftitage des scies, disons encore une

~ Q)

] c A N

Ve \
Miliew et.partiéy Partre™,
inferieure de syperieyre
/3 scre : de /2 scie ’
e 1

Figure 32
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fois que Pentretien des: scies est assez
délicat et qu’il faut un pew d'habi-
tude pour les afffiter convenablement.

Le débutant fera bien de se « faire
Ia main » sur des lames hors d’usage
pour comraencer.

AFFUTAGE DES MECHES A BOIS

Les méches 4 bois les plus couram-
ment employées sont :

A) Les méches & lrois pointes
(fig. 33), bien connues de tous ;

B) Les méches a cuiller (fig. 34) ;

C) Les méches creuses, fagon suisse,

Figure 34

(fig. 35), qui ressemblent aux vrilles &
main si répandues ;

D) Les méches torses, fagon lyon-
naise (fig. 36) ;

) Les méches hélicoidales, fagon
américaine (fig. 37).

Aftitage des méches a trois pointes.
— En examinant une méche & bois 3
trois pointes (fig. 33), ou remarque
que la pointe de centrage a doit étre
neltement plus grande que le fracoir b.

Vue en hout par le dessus de la soie,
la partie arriére du tracoir b offre
un certain dégagement. I1 faut aussi
que le cbté externe du tragoir soit
bien vertical. Puis la pointe centrale
ne peut é&ire excentrée d’un coté ou
de PPautre. :

Si les méches -dont vous disposez
n’offrent pas ces dispositions, il vous

Figure 55
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sera facile - &y remédier en vous

aidant d’une lime douce.
Pour afftter uné meéche a trois
pointes, . il faut d’abord (fig. 33)

aiguiser le tranchant du coutre d avec -

une lime douce, pulis une pierre A
huile, ensuite, il faut retailler Parcade
(voir B) et Yaréte coupante du tra-

coir b avec une pierre a gouge i

champs ronds.

Enfin, il ne reste plus qu’a aiguiser
la pointe centrale a en lui donnant la
forme d’une pyramide triangulaire
trés pointue.

Affittage des méches creuses dites
cuiller. — Ceci ne demande pas beau-
coup d’attention : il suffit d’'un coup
de tiers-point de hicn dégager Iergot
a puis avec une pierre a huile d’affi-
fer laréte curviligne de la cuiller
{fig. 34).

Affiitage des méches torses facon

“suisse. — 1l faut d’abord retailler au
tiers-point (fig. 35) Ye pas de vis a

puis affiler Paréte b coupant le bois
de la gorge hélicoidale ; en somme,

. Figure 36
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Figure 37

la remise en état des meéches avec une

_pierre a huile cylindrique, ou une,

lime ronde douce est surtout une
affaire de « jugeotle » car, en exami-
nant avec un peu d’attention un trou
percé avec une meéche coupani mal il
est facile de remédier aux défaunts
constatés ; une meéche pénétrant mal
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Figure 38

dans le bois posséde une vis qui est
usée et qui ne se visse plus. Le bois
déchiqueté sur les bords du trou est
Pindice que la coupe est défectueuse,
ete., etc.

Affiitage des méches torses fagon
Iyonnaise. — Il suffit d’aviver le fil
du tranchant avec une lime douce ou
une pierre a huile (fig. 36).

Les méches torses fagon lyonmaise

offrent Pavantage d’éire réaffutables
sur toute leur longueur tandis que tou-
tes les autres méches des autres types
ne peuvent plus étre réaffiitées lorsque
la pointe ou la vis centrale est par
trop usée. -

Affiitage des méches hélicoidales fa-
gon américaine, — Quand les mé-
ches & bois hélicoidales sont de
bonne fabrication, il n’y a pas de
rectifications 4 leur faive subir,
comme c’est le cas pour les méches &
trois pointes bon marche.

L’affiitage se borne & retailler de
temps a autre le filet a de la vis
centrale (fig. 37, B), 4 I’aide d’un tiers-
point trés fin. Ensuite, il faut
afftiter la face interne des deux tra-
coirs ¢ (voir C) et aiguiser les tran-
chants b de deux coutres (voir D).

Redressage des méches a bois. —

Si par hasard, la méche est faussée
(Paccident se produit surtout sur les
méches de faible diaméire), c’est-a-
dire qu’elle ne soit plus rectiligne, il
suffit de la manteler légérement (fig. 38,
B) au bon endroit en la faisant re-
poser sur une planche, comme on le
ferait pour redresser un clou, jusqu’a

ce que la méche ait retrouvé sa forme’

normale. Ceci se vérifie en tenant la
meéche entre les deux index, comme le
montre le croquis A.

Encore quelques conseils, — Nous
ne quitterons pas nos lecteurs sans
leur recommander’ encore une fois
d’avoir soin de leur outillage en Pem-
ployant rationnellement et avec un peu
Q’attention, ils éviteront bien souvent
des réaffitages toujours longs, diéli-
cats et jamais amusants & exécuter.
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